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VILLACRYL

Akryle dentystyczne
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'WIajg wykKonywanie W sposob

Linia Villacryl to zywice akrylowe
majace zastosowanie w tradycyj-
nych technikach protetycznych.
Duza wytrzymatos¢ i odpornosc
na ztamanie, duza stabilnos¢
materiatu i biokompatybilnosé
z tkankami miekkimi przyczyniaja
sie do wiekszego komfortu pacjenta.

. J

Jesli zalezy Ci na wydajnosci w pracy,

VILLACRYL

to idealny wybér!
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OPIS

VILLACRYL
H PLUS

Tworzywo akrylowe Villacryl H Plus,
polimeryzowane na goraco, przezna-
czone do wykonywania ptyt pod-
stawowych protez catkowitych i czescio-
wych osiadajacych oraz posrednich
podscielen protez. tatwe w przygot-
owaniu i obrobce, oferuje stabilny ksz-
tatt, niezawodnos¢ i wysoka jakosc
wykonywanych prac.

Dane techniczne

*Wg normy EN ISO 20795-1,Stomatologia — Polimery na phyty
podstawowe - czes¢ 1: Polimery na ptyty podstawowe protez zebowych”.

( Proporcje mieszania 24 g proszku /10 g (10,5 ml) ptyn u\
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e Kompatybilnos¢ z miekkimi i twardymi
materiatami do podscielen,

e Stabilnos¢ barwy,

¢ Wysoka estetyka uzupetnienia,

¢ Nie zawiera metali ciezkich,

e Obojetny biologicznie,

e Bardzo duza wytrzymatos¢ mechaniczna.

Dostepne opakowania

Czas przygotowania ciasta 20-25 min. (w temp. 23°C)

Czas przydatnosci do uzycia | 25-30 min. (w temp. 23°C)

30 min.-60°C » 100°C
Czas polimeryzacji 30 min.-100°C
30 min. — chifodzenie na powietrzu

Wytrzymatosé na ztamanie > 65* MPa

Rozpuszczalnosé <1,6* ug/mms3
L Sorpcja < 32* ug/mms3 )
Kolory

0 - bezbarwny

V2 - mleczny roz zytkowany
V3 - ciemny réz zytkowany
V4 - rozowy zytkowany

T4 - rozowy

( Zestaw Proszek
. V1000P04: 750 g
V1000Z02: 750 g + 400 ml VI000P03: 4 kg
V100V2P18: 750 g
V100V2Z09: 750 g + 400 ml V100V2P17: 2 kg
V100V2P10: 4 kg
V100V3Z11: 750 g + 400 ml
V100V4P15: 750 g
. V100V4P13: 2 kg
V100V4Z12: 750 g + 400 ml \VI0OV4P14: 4 kg
V100V4P19: 20 kg
L V100T4Z08: 750 g + 400 ml -
Corm )
Plyn
V100LO6: 400 ml
V100LOS: 11

ZALETY




OPIS

VILLACRYL

H RAPID

Tworzywo akrylowe Villacryl H Rapid
do szybkiej polimeryzacji termicznej
zostato specjalnie przygotowane
do przyspieszenia procesu techno-
logicznego w pracowni techniczno
-dentystycznej. Za jego pomoca
mozemy wykonac¢ ptyty ruchomych
protez catkowitych i czesciowych oraz
posrednie podscielenia protez. Szybka
polimeryzacja — skraca czas procesu
nawet o potowe.

Dane techniczne

*Wg normy EN ISO 20795-1,Stomatologia — Polimery na ptyty
podstawowe - czes¢ 1: Polimery na ptyty podstawowe protez zebowych”.

EN evelall7

e Oszczednosc catkowitego czasu przy-
gotowania protezy o okoto 60 minut,

e Plastyczna konsystencja masy akrylowej
W czasie upychania w puszce polimery-
zacyjnej,

¢ Nie zawiera metali ciezkich,

e Obojetny biologicznie.

Dostepne opakowania

-

( Proporcje mieszania 24 g proszku /10 g (10,5 ml) ptynu Zestaw Proszek
Czas przygotowania ciasta 8-10 min. V1100Z01: 750 g + 400 ml -
Czas przydatnosci do uzycia | 20 min. V110V2Z05: 750 g + 400 ml -
10 min. - 80°C » 100°C V1I0V4PT1: 750 g
Czas polimeryzacji 20 min.-100°C V110V4Z07: 750 g + 400 ml V110V4P08: 2 kg
20 min. - chtodzenie w temp. pokojowe;j L VIOV4P09: 4 kg
Wytrzymatosé na ztamanie > 65* MPa (Piyn—\
Rozpuszczalnosé <1,6* yg/mms3 TIIOL0% 200
\_Serpcia < 32" Hg/mm? VI10L02:11
Kolory

0 - bezbarwny
V2 - mleczny roz zytkowany
V& - rézowy zytkowany

ZALETY
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Tworzywo akrylowe Villacryl H Rapid e Oszczednos¢ catkowitego czasu przy-
FN do szybkiej polimeryzacji termicz- gotowania protezy o okoto 60 minut,
nej zostato specjalnie przygotowane e Plastyczna konsystencja masy akrylowej
do przyspieszenia procesu techno- W czasie upychania w puszce polimery
logicznego w pracowni techniczno- zacyjnej,

-dentystycznej. Za jego pomocg mozemy » Nie zawiera metali ciezkich,

wykonac ptyty ruchomych protez catko- * Obojetny biologicznie.

witych i czesciowych oraz posrednie pod-
scielenia protez. Skréocenie poszczegol-
nych etapow technologicznych redukuje
proces wytworzenia protezy nawet
o potowe. Dodatkowo nowa formuta
H Rapid FN zmniejsza ryzyko niepowo-
dzen podczas polimeryzacji.

OPIS
ZALETY

Dane techniczne Dostepne opakowania

*Wg normy EN ISO 20795-1,Stomatologia — Polimery na phyty
podstawowe - czes¢ 1: Polimery na ptyty podstawowe protez zebowych”.

( Proporcje mieszania 23 g proszku /10 g (10,5 ml) ptynu (Zestaw Ptyn

Czas przygotowania ciasta 8-10 min. (w temp. 23°C) L V260V4Z01: 750 g + 400 ml V260L01: 400 ml

L

Czas przydatnosci do uzycia | 20 min. (w temp. 23°C)

10 min.-80°C » 100°C
Czas polimeryzacji 20 min.-100°C
20 min. — chtodzenie w temp. pokojowej

Wytrzymatosé na ztamanie > 65* MPa

Rozpuszczalnos$é <1,6* ug/mms3
Sorpcja < 32* 3
L pcj pg/mm )
Kolory

V& - r6zowy zytkowany
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SP

Villacryl SP to tworzywo akrylowe * Szybkie wykonanie protezy metoda wle-

chtodnej polimeryzacji do wykonywania wowa przy pomocy formy silikonowej,

akrylowych czesci w protezach szkieleto- e Latwy w przygotowaniu i obrdébce,

wych, catkowitych i czesciowych techni- e Dobre maskowanie metalowych ele- >'
(7)) ka wlewowa przy zastosowaniu mas mentow protezy, [—
- hydrokoloidalnych, silikonow do przedle- * Nie zawiera metali ciezkich, Ll
n- wow oraz silikonéw do powielania. Przy- * Obojetny biologicznie. -
o datne réwniez do napraw i posrednich <

podscielen. N

Dane techniczne Dostepne opakowania

*Wg normy EN ISO 20795-1 ,Stomatologia — Polimery na ptyty
podstawowe - czes¢ 1: Polimery na ptyty podstawowe protez zebowych”.

Czesci akrylowe Protezy osiadajace Zestaw Proszek
protez szkieletowych | wlewowe V1200Z01: 500 g + 300 ml -
Proporcje mieszania 10 g proszku / 10 g proszku / V120v2Z03:500 g + 300 ml -
porc) 7ml (6,5g) ptynu | 52 ml (59g) ptynu V120V4Z04: 500 g + 300 ml V120V4Z05: 500 g
Czas przygotowania ciasta 60-90 s (23°C) 30-60 s (23°C)
Plyn
50-60°C 60°C
Czas polimeryzacji Minimum 20 min. | 30 min. V120L06: 300 ml
2 bar 2 bar
Wytrzymatos¢ na ztamanie >60* MPa
Rozpuszczalnosé < 8* ug/mm3
Sorpcja <32* ug/mms3

Kolory

0 - bezbarwny

V2 - mleczny réz zytkowany
V4 - rozowy zytkowany
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OPIS

VILLACRYL

S

Villacryl S to samopolimeryzujace
tworzywo akrylowe przeznaczone do
wykonywania  wszelkiego rodzaju
napraw i posrednich podscielen
protez ruchomych. W petni kompaty-
bilny z zywicami linii Villacryl H Plus

dzieki
kolorow.

Dane techniczne

dopasowanemu wachlarzowi

*Wg normy EN ISO 20795-1 ,Stomatologia — Polimery na ptyty
podstawowe - czes¢ 1: Polimery na plyty podstawowe protez zebowych”.

EN evelall7

e L atwosC w przygotowaniu i obrobce,

¢ Szybkos¢ wykonania, dzieki dobremu
potaczeniu do tworzyw polimeryzuja-
cych na goraco,

e Taki sam wachlarz kolorystyczny jaki
wystepuje w zywicach Villacryl H Plus
oraz H Rapid, gwarantuje wysoka
estetyke naprawy,

» Nie zawiera metali ciezkich,

* Obojetny biologicznie.

Dostepne opakowania

Proporcje mieszania

10 g proszku /53 ml (5 g)

Zestaw Proszek

Czas przygotowania ciasta

8 min.

Minimum 20 min.

Czas polimeryzacji 50-60°C

2 bar
Wytrzymatosé na ztamanie >60* MPa
Rozpuszczalnosé < 8* ug/mms3

Sorpcja

< 32* ug/mms3

Kolory

0 - bezbarwny

V2 - mleczny roz zytkowany
V4 - rézowy zytkowany

T4 - rozowy

V1300Z01:100 g + 50 ml V1300P08: 1 kg

V130V2Z204:100 g + 50 ml -

V130V4Z05:100 g + 50 ml V130V4P06: 1 kg

V130T4Z03:100 g + 50 ml V130T4P11: 1 kg

om0

Plyn

V130L02: 200 ml

V130L07: 500 ml

ZALETY
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I\_II_ILLACRYL

Villacryl IT samopolimeryzujace
tworzywo akrylowe przeznaczone do
wykonywania indywidualnych tyzek
wyciskowych. Szybkosc¢ i tatwosc¢ pracy
zapewnia formuta, dzieki ktérej mate-
riat nadaje sie do pracy natychmiast
PO zmieszaniu proszku z ptynem.

Dane techniczne

VILLACRYL IT

acrylic resin far custom

.lj e THO ‘ﬁ w20

EN evelall7

e Sztywny i stabilny,

e Nie zawiera metali ciezkich,

e Latwy w przygotowaniu i obrdébce,

* Nadaje sie do pracy natychmiast
PO zmieszaniu proszku z ptynem,

e Nie przykleja sie do rak.

Dostepne opakowania

(" Proporcje mieszania 21 g proszku /6 ml (5,6 g) h (Zestaw Proszek
Czas przygotowania ciasta Tmin. V140ZZ04: 750 g + 200 ml V140ZP02: 750 g
Czas przydatnosci do uzycia | 4-5 min. (23°C) g V140RZ03: 750 g + 200 ml V140RPO5: 750 g
Czas polimeryzacji 8-12 min.
P . Plyn
L Wytrzymatosé na ztamanie >15 MPa )

Kolory

® Zielony
® Rozowy

V140ZLO01: 200 ml

ZALETY
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acrylic resin for .
removable orthodontic

o appliances
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VILLACRYL
ORTHO

Villacryl Ortho to bezbarwne tworzy-
wo akrylowe chtodnej polimeryzacji
cisnieniowej przeznaczone do wyko-
nywania ruchomych aparatéw orto-
dontycznych metoda nasypywania
proszku na model | nasaczania
monomerem oraz napraw aparatéw
ortodontycznych.

OPIS

Dane techniczne

*Wg normy EN 1SO 20795-2 ,Stomatologia — Polimery na plyty podstawowe,
czes¢ 2: Polimery na ptyty podstawowe aparatéw ortodontycznych”.

( ) R
c li . 20 min.
zas polimeryzacji 50-60°C
minimum
2 bar
Wytrzymatos$é na ztamanie >50* MPa
Rozpuszczalnosé < 5% ug/mm3

Sorpcja < 32* ug/mm3

-

Kolory
0 - bezbarwny

EN evelall7

e Mozliwosc¢ indywidualnego tworze-
nia koloru o dowolnym nasyceniu,

e Ekonomiczny, wystarczy dodac barw-
nik, aby otrzymac rézne kolory,

e Niska wchtanialnosc¢ ptyndow z jamy
ustnej,

* Obojetny biologicznie,

¢ Dzieki szybkiemu zelowaniu masy nie
sptywa z modelu gipsowego,

e |[dealna przejrzystos¢ masy akrylowej,

e tatwy W przygotowaniu i obrobce.

ZALETY

Dostepne opakowania

6 Zestaw Proszek

V1600P07: 500 g
V1600PO05: 2 kg
V1600PO06: 4 kg

V160Z01: 500 g + 250 ml + 3 x 12 ml

- 1 J

=

Cerm )
Plyn

V160L03: 250 ml

V160L04: 500 ml

V160L02: 11
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VILLACRYL
ORTHO MIX

OPIS

Villacryl Ortho MIX to bezbarwne two-
rzywo akrylowe chtodnej polime- ryzacji
przeznaczone do wykonywania rucho-
mych aparatéw ortodontycznych
metoda nasypywania oraz ciasta akrylo-
wego, jak tez do naprawy aparatéw orto-
dontycznych.

e Ekonomiczny, wystarczy dodac¢ barw-
nik, aby otrzymac réznorodne kolory,

e Wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna,

* Obojetny biologicznie,

e Uniwersalnosc¢ zastosowan w pracowni
techniczno-dentystycznej,

e t atwy W przygotowaniu i obrobce.

ZALETY

Dane techniczne Dostepne opakowania

*Wg normy EN 1SO 20795-2 ,Stomatologia — Polimery na plyty podstawowe,
czes¢ 2: Polimery na ptyty podstawowe aparatéw ortodontycznych”.

OPIS

Koncentraty koloru do Villacrylu Ortho
pozwalajg uzyskac¢ dowolny kolor aparatu
ortodontycznego. 8 keoloréw umozliwia
uzyskanie koloréw posrednich.

(" Proporcje mieszania 24 g proszku /10 ml ptynu R (Zestaw w
Czas przygotowania ciasta 6-7 min. L V170Z01: 500 g + 250 ml + 3 x 12 mIJ
Czas przydatnosci do uzycia | Ok. 15 min.

Czas polimeryzacji 20min. Kolory
as p yzaq) 45-55°C 0 - bezbarwny
minimum
2 bar
Wytrzymatosé na ztamanie >50* MPa
Rozpuszczalnosé < 5% pg/mms3
Sorpcja < 32* ug/mm3 )

VILLACRYUL ORTHO
KONCENTRAT KOLOROW

e Uzywanie koncentratéw koloréw daje mozli
wosc¢ indywidualnego tworzenia koloru o dowol-
nymM nasyceniu,

e Aparaty wykonane przy pomocy Villacrylu
Ortho z uzyciem réznych koncentratéow
kolorow, posiadaja wysokie walory estetyczne
oraz stabilnos¢ barwy.

ZALETY

Kolory
@D \1809P08: niebieski 50 ml
. V1805P04: malinowy 50 ml

. V1807P06: ciemny zielony 50 ml . V1806PO05: fioletowy 50 ml

. V1803P02: pomaranczowy 50 ml

. V1808P07: jasny zielony 50 ml

. V1804P03: czerwony 50 ml 76ty 50 mi

9




OPIS

VILLACRYL
HARD

Villacryl Hard to samopolimeryzujace
tworzywo akrylowe. Materiat przezna-
czony do czasowego podscielenia protez
zebowych bezposrednio w ustach
pacjenta. Dzieki niskiej temperaturze
polimeryzacji jest catkowicie bezpieczny

ey evenll?
VILLACRYL HARD

hard denture
relining matenial

AT

o ot | s

dla pacjenta.

Dane techniczne

4 . R R
Proporcje mieszania

2,359 proszku /15 ml (13 g) ptynu

Ao
VLLACRYL
=

=
T m——

B
Aag @ "WacEYL ReAD
e —— =

]

- ——
" T —

e C— g

€N evelall7

e Niska temperatura polimeryzacji w ustach
pacjenta,

¢ Wygodny do stosowania w gabinecie
stomatologicznym,

e t atwy W przygotowaniu i obrobce,

e Umozliwia szybkie podscielenie protezy,

e Dobrze wigze z ptyta protezy,

e Zapewnia pacjentowi komfort uzytkowa-
nia protezy,

» Nie zawiera metali ciezkich,

¢ Obojetny biologicznie.

Dostepne opakowania

( Zestaw

Czas przydatnosci do uzycia

90s

LV'I9OZOZ: 60 g+ 40 ml+10 ml J

Proces polimeryzacji
w ustach pacjenta

2 min.

Czas polimeryzacji
wg instrukgcji

30 min. - 50-60°C
z dodatkiem utwardzacza
2g/200 ml

L Twardosé powierzchniowa

72 Shore D

Kolory
® Rozowy

10
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VILLACRYL SOFT

acrylic resin for soft
denture relining
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SOFT

Tworzywo akrylowe chtodnej polime- e Nie zawiera ftalanow,

ryzacji do wykonywania czasowych e Chtodna polimeryzacja,

podscielen akrylowych protez zebo- e Do stosowania w pracowni

wych. Villacryl SOFT w nowej formule protetycznej, >'
W niezawiera niebezpiecznych ftalanéw, e Latwy w przygotowaniu i obrdbce, [=
.  zostat sprawdzony przez certyfikowa- e Dobra przyczepnosc¢ do protezy Ll
nl ne instytuty i autorytety medyczne. akrylowej, -
o Zachowanie parametrow i wiasciwo- e Odpowiednio wywazona miekkosc. <

sci uzytkowe gwarantowane s3 N

przez 30 dni stosowania w jamie

ustnej pacjenta.

Dane techniczne Dostepne opakowania

*Wg normy EN ISO 10139-1,,Stomatologia - Miekkie materiaty podscielajace
do ruchomych protez zebowych, cze$¢ 1: Materiaty do krétkotrwatego uzycia”.

Proporcje mieszania 1,5g/1g ( Zestaw w
Czas zelowania (23+2°C) 2 -3 min. L V150Z03: proszek 60 g + ptyn 40 ml + lakier 10 ml J
. . 30 min.
Polimeryzacja .
co s . 65°C
Metoda ci$nieniowa > bar

Twardos¢ Shore AO po 2 h 30 < Shore AO = 50*

Twardosé Shore AO po 7 h Shore AO < 60*

Chiodzenie Wyja(: m,odel z polimeryzatora .
i schtodzi¢ do temperatury pokojowej

Kolory
T4 - rozowy

n
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FORM PLAST

saif-curing acr¥ie
resin for patterns

OPIS

FORM

Samopolimeryzujace, spalajace sie
bezresztkowo, tworzywo akrylowe
Form Plast przeznaczone jest
W szczegolnosci do modelowania
uzupetnien protetycznych, koron, koron
teleskopowych, klamer, mostow adhe-
zyjnych, a takze do wszelkich prac
pomochiczych w pracowni techniki denty-
stycznej oraz gabinetu stomatologicznego.

Dane techniczne

[ Proces polimeryzacji 4 min. (23 °C) }

Kolory

® Czerwony

12
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e Minimalny skurcz polimeryzacyjny,

e Krotki czas polimeryzacji,

e Dzieki szybkiemu zelowaniu masy,
nie sptywa z modelu gipsowego,

e Spala sie bezresztkowo,

e EKonomiczne opakowania,

e Kontrastowy czerwony kolor.

Dostepne opakowania

( Zestaw

V220Z01: czerwony: 30 g + 2 x 12 ml

L V220Z02:100 g + 2 x 50 ml + akcesoria

Plyn

V220L02:12 ml

(" Akcesoria

TPO38: Pedzelek - 1szt.

TPO0O38Z: Pedzelek - 4 szt.

TPO37: Kieliszek - 12 szt.

\_TPOO7: Zytkido akrylu-5g

ZALETY




USHINE

POLISHING PASTE

PASTA POLERSKA W KAMIENIU

€D everall7

USHINE POULISHING PASTE to linia past polerskich, przygotowana

wedtug nowej formuty, dostepna jest w trzech wariantach: acrylic, thermoplastic i metal,
co pozwala na idealne dopasowanie do réznych rodzajéw materiatdéw, z ktdérych wykonane
sg protezy zebowe.

USHINE

POLISHING POWDER

y PROSZEK POLERSKI
DO MATERIALOW TERMOPLASTYCZNYCH | AKRYLOWYCH

USHINE POULISHING POWDER - srodek do wstepnego

polerowania tworzyw akrylowych i termoplastycznych, ktéry stosuje sie zamiast
pumeksu.

USHINE

CUTTERS

FREZY DO OBROBKI MATERIALOW
TERMOPLASTYCZMNYCH, AKRYLOWYCH ORAZ GIPSOW

USHINE CUTTERS to seria frezéw z drobnoziarnistego weglika spiekanego

o wysokiej twardosci dostosowana specjalnie do potrzeb technikéw dentystycznych.

13



Opt. C 10.000-20.000 RPM
AC cutter 274.190.060

Duzy paraboliczny frez
o standardowych
krzyzowych nacieciach,
do obrébki zgrubnej
protez akrylowych np.
po wybiciu z puszki.

Opt. C 10.000-20.000 RPM
TC drill 408.298.016

Wiertto o specjalnych
nacieciach, do wykonywania
kanatoéw retencyjnych

w zebach akrylowych

i kompozytowych.

FREZY O KRZYZOWYCH NACIECIACH

AC cutter 277.190.060
Duzy eliptyczny frez

o standardowych
krzyzowych nacieciach,
do opracowywania

i wygtadzania powierzchni

podniebienia protez
akrylowych.

Opt. C 10.000-20.000 RPM
TC cutter 274.134.060

Duzy paraboliczny frez

o drobnych poprzeczno-
krzyzowych nacieciach,
do obrébki zgrubnej
protez termoplastycznych
np. kanatéw wtryskowych
i obrzeza.

REZY O'KRZY20WYCH NACIECIACH
DO OBROBKI MATERIALOW GIPSOWYCH

i
Opt. C 8.000-12.000 RPM
SC cutter 274.220.060

Duzy paraboliczny frez
o grubych krzyzowych
nacieciach stozkowych,
do obroébki suchych
materiatéw gipsowych.

ALt

ol k!
Opt. C 8.000-12.000 RPM
SC cutter 274.223.060

Duzy paraboliczny frez
o bardzo grubych
krzyzowych nacieciach
stozkowych, do obrdébki
mokrych materiatéw
gipsowych.

USHINE

AC CUTTERS

-,
Opt. C 10.000-20.000 RPM
AC cutter 273.190.040

Sredni zaokraglony
stozkowaty frez

o standardowych
krzyzowych nacieciach,
do obrobki szczegotowej
oraz wygtadzania protez
akrylowych.

DO OBROBKI MATERIALOW AKRYLOWYCH

Opt. C 10.000-20.000 RPM
AC cutter 198.190.023
Maty stozkowaty frez

o drobnych krzyzowych
nacieciach, do korekt
wymagajacych
doktadnosci.

USHINE

TC CUTTERS

FREZY O POPRZECZNO-KRZYZOWYCH NACIECIACH DO OBROBKI MATERIALOW TERMOPLASTYCZNYCH

Opt. C 15.000 RPM
TC cutter 274.134.050

Sredni paraboliczny frez o
drobnych poprzeczno-
krzyzowych nacieciach,
do obrobki szczegotowej

i wygtadzania protez
termoplastycznych.

Opt. C 10.000 RPM
TC cutter 199.134.023

Maty stozkowy frez

o drobnych poprzeczno-
krzyzowych nacieciach,
do korekt protez
elastycznych.

USHINE

eEC CUTTER

FREZ O PROSTYCH NACIECIACH DO OBROBKI
MATERIALOW MIEKKICH | ELASTYCZNYCH

Opt. C 18.000-20.000 RPM
EC Cutter 274.176.060

Duzy paraboliczny frez

o bardzo grubych, prostych
nacieciach i dodatkowych
poprzecznych nacieciach
do obrébki materiatéw
miekkich i elastycznych.
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1. Tworzywo akrylowe nie polimeryzuje

Kazdy materiat jest zaprojektowany tak, aby po procesie polimeryzacji otrzy-
mac okreslone parametry. Aby tworzywo akrylowe dobrze spolimeryzowato
nalezy przestrzegac zalecen producenta dotyczacych proporcji proszku
do ptynu oraz parametrow procesu polimeryzacji, takich jak: czas i tempera-
tura, ktore okreslone sg w instrukcji uzytkowania kazdego produktu.

2. Czas oczekiwania na ciasto jest zbyt dlugi

Czasy podanie w instrukcji uzytkowania odnosza sie do proporcji mieszania
proszku z ptynem w temperaturze pokojowej (23°C). Nalezy przestrzegac
zalecanych proporcji mieszania i mie¢ na uwadze, ze temperatura kompo-
nentow i otoczenia ma wptyw na pierwsze fazy polimeryzacji tworzywa.
Nizsza temperatura wydtuza, a wyzsza skraca czas oczekiwania na ciasto.

3. Nieprawidlowy kolor protezy

Zmiana kolory materiatu akrylowego moze wynikac¢ z nieprawidtowych pro-
porcji proszku i ptynu podczas przygotowania do akrylowania. Biate smugi
pojawiajace sie po oddaniu protezy pacjentowi wynikaja z nieprawidtowego
wygniatania ciasta akrylowego zmoczonymi lub posmarowanymi kremem
rekoma. W celu unikniecia tego problemu zalecane jest uzycie rekawiczek
HDPE.

4. Przebarwienia powstate w wyniku uzytkowania protez
Przebarwienia uzupetnien podczas uzytkowania przez pacjenta wynikaja
z nieprawidtowego dbania o proteze. Osad z palenia tytoniu, picia kawy,
barwniki zawarte w spozywanych potrawach a nawet zazywane leki wptywa-
ja na obnizenie estetyki protezy. Aby temu zapobiec, nalezy idealnie wypole-
rowac proteze, aby zmniejszy¢ adhezje i sorbcje substancji z jamy ustnej.
Dodatkowo pacjent nie moze stosowac agresywnych srodkow do czyszcze-
nia protez zawierajacych substancje utleniajgce, poniewaz spowoduje
to zbielenie koloru uzupetnienia.

5. Powstawanie struktury porowatej

Problem ten dotyczy sytuacji, w ktorej nastepuje zaburzenie procesu wyko-
nawstwa uzupetnienia i moze pojawic sie na wielu etapach procedury.
Aby uniknac¢ porow w strukturze tworzywa akrylowego nalezy scisle prze-
strzegac¢ zalecen producenta odnosnie procedury akrylowania. Mozliwe
przyczyny wystapienia porow to:
- Nieprawidtowe proporcje ptynu do proszku
- Nieprawidtowy proces prasowania ciasta akrylowego w formie pod prasa
hydrauliczna
- Nieprawidtowe parametry czasu i temperatury procesu polimeryzacji
- Zbyt mata ilos¢ ciasta akrylowego w puszce
- Model zbyt suchy model lub wykonany z nieodpowiedniego gipsu

6. Podniesienie wysokosci zwarcia

Odpowiednia wysokos¢ zwarcia to podstawa dobrze wykonanego uzupet-
nienia protetycznego. Aby ustrzec sie jego podniesienia, nalezy przestrze-
gac zalecen producenta dotyczacych czasu prasowania ciasta akrylowego
i jego konsystencji podczas upychania do puszki. Waznymi elementami
sg rowniez: korzystanie ze szczelnych puszek polimeryzacyjnych oraz pilno-
wanie spasowania kazdego elementu przed upchnieciem czy wlaniem
akrylu do formy.
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7. Plyta odstaje od modelu

Odstawanie ptyty protezy od modelu spowodowane jest skurczem polime-
ryzacyjnym tworzywa. Moze sie to zdarzy¢ w przypadku ztych proporcji
proszku do ptynu, a takze nieprawidtowego procesu polimeryzacji. Nalezy
zwrocic szczegdlng uwage na temperature, czas podgrzewania i chtodzenia
puszki, zgodnie z zaleceniami producenta w instrukcji uzytkowania.

8. Zeby akrylowe wypadaja z protezy

Zeby nalezy odpowiednio przygotowac¢ do procesu polimeryzacji.
Powierzchnia dosluzowkowa zebdw powinna by¢ schropowacona przy
pomocy odpowiedniego frezu lub kamienia. Podczas wyparzenia wosku
kazdy zab musi by¢ bardzo doktadnie pozbawiony resztek wosku. Przed
upchnieciem czy wlaniem akrylu do formy, zalecane jest przetarcie
powierzchni dosluzowkowych zebdw akrylowych monomerem.

9. Proteza czesto sie tamie

Kazde tworzywo akrylowe Everall7 posiada witasciwosci mechaniczne prze-
wyzszajace minimalne wymagania norm ISO. Problemy z obnizonymi wta-
sciwosciami mechanicznymi moga wynikac¢ z nieprawidtowych proporcji
proszku do ptynu, nieprawidtowego procesu polimeryzacji czy tez nieprawi-
dtowego zaprojektowania grubosci uzupetnienia protetycznego. Nie bez
znaczenia sg tez indywidualne cechy anatomiczne pola protetycznego
pacjenta lub punkty urazowe prowadzace do pekania protezy.

10. Proteza nie pasuje w ustach pacjenta

Brak pasowania protezy moze wynikac¢ ze skurczu tworzywa, lub tez pro-
blem powstat na etapie nieprawidtowo pobranego lub przechowywanego
wycisku. Nie bez znaczenia jest tez prawidtowe przygotowanie wycisku
do odlania modelu. Aby ustrzec sie przed zaburzeniami wymiarow
czy powierzchni modelu gipsowego nalezy szczegdlnie zwrdoci¢ uwage na:
czas od pobrania wycisku do jego odlania, a takze dobo6r odpowiedniego
srodka dezynfekujacego, bezpiecznego dla materiatu uzytego do pobrania
wycisku. Resztki sliny i krwi moga zaburzy¢ pole protetyczne, skutkujac
ztym dopasowaniem uzupetniania w jamie ustnej.

11. Reakcje uczuleniowe pacjenta

Kazde tworzywo akrylowe ze wzgledu na swoj sktad chemiczny, moze
doprowadzi¢ do reakcji uczuleniowej pacjenta objawiajacej sie podraznie-
niem, pieczeniem czy suchoscig sluzowki. Wynika to z obecnosci monomeru
resztkowego po procesie polimeryzacji. W przypadku informacji o wrazliwo-
Sci pacjenta na monomer resztkowy, nalezy wykonac proteze z materiatu
termoplastycznego Villacryl Thermo Press. Aby dodatkowo zminimalizowac
mozliwos¢ wystapienia reakcji uczuleniowej nalezy:
- Scisle przestrzegac¢ proporcji proszku do ptynu
- Przestrzegac czasu i temperatury polimeryzacji
- Gotowa proteze przed przekazaniem dentyscie nalezy moczy¢ w wodzie

o temperaturze pokojowej przez 48h
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