Deflex

OSSIS TI

PEEK (Polieteroeteroketon) — Wysokowydajny polimer do
wtrysku

INSTRUKCJA PL

W instrukcji znajdziesz informacje o wykonaniu pracy step by step z uzyciem pierscieni i mas ostonowych oraz wskazania do
wykonania uzupetnien statych z materiatu OSSIS TI.

OPIS | WSKAZANIA

OPIS MATERIALU
- materiat PEEK na mosty, korony i protezy ruchome

WSKAZANIA

- podbudowy dla koron i mostéw
(1-2przesta)

- struktury anatomiczne koron i mostéw
(1-2przesta)

- korony teleskopowe

- belki dla protez overdenture

- protezy hybrydowe
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INFORMACJE O ALERGENACH

Potencjalne znane substancje alergiczne w produkcie: brak

KONFEKCJONOWANIE

- Materiat w kartridzu 20 gram lub 40 gram
- Opakowanie: plastikowa tuba z zatyczka. W tubie znajduje sie dodatkowo
Srodek
pochtaniajgcy wilgo¢
- Dostepne kolory: bezowy, ré6zowy
- Termin waznosci: 24 miesigce

WYPOSAZENIE | AKCESORIA
- Wtryskarka MAD1300 DEFLEX

- aluminiowe puste tuski

- pierécien metalowy DEFLEX

- mufa plastikowa

- obejma centrujgca do pierscienia

- pokrywa mocujaca pierscien

PRZECHOWYWANIE

- przechowywac materiat w chtodnym i suchym miejscu
- Nie uzywaj materiatu jezeli opakowanie jest zniszczone lub uszkodzone
- Uzyj materiatu zaraz po otwarciu
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INSTRUKCJA WYKONANIA

KROK 1: WYKONANIE MODELU

KROK 2: MODELOWANIE

- mozesz uzy¢ kazdego wosku modelowego lub spalajgcej sie bezresztkowo
rezyny

- w przpadku modelowania z rezyny nalezy pokry¢ ja cienkag warstwg wosku
- zaleca sie stosowanie kulek retencyjnych

W przypadku modelowania podbudowy pod licowanie kompozytem sugeruje
sie wymodelowanie stopnia, ktory bedzie przenosit sity dziatajgce na
konstrukcje.
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KROK 3: PRZYGOTOWANIE | POLACZENIE KANALOW

KANALY DLA MOSTOW | KORON
- 2mm Srednica, 15mm dtugos¢

KANALY DO PROTEZ HYBRYDOWYCH | OVERDENTURE
- Plytka wosku o grubosci 1.5mm wraz z kanatem 6mm o dtugosci 23mm

Zwaz konstrukcje woskowa wraz z kanatami by oszacowacd
ilos¢ materiatu PEEK ktora bedzie potrzebna do
prawdtowego wtrysku.

Skorzystaj ze wzoru:

llo§¢ materiatu = waga woskul/resyny x 1.6 + 2g
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PIERSCIEN | MUFA DEFLEX
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- 2 rozmiary: duzy i maty,
- dostosuj wielko$¢ pierscienia do swojej pracy,
- potéz mata ilos¢ wosku w centralnej czesSci mufy,

KROK 5: UMIESZCZENIE KONSTRUKCJI W PIERSCIENIU

Korony i mosty

.
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Umocuj wosk do srodkowej czesci mufy Zaloz pierscien odlewniczy
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Protezy hybrydowe i overdenture

Umiesci¢ konstrukcje pod katem i przymocuj kanat do srodkowej czesci mufy. Konstrukcja
moze byc¢ podtgczona dotem lub géra w kierunku mufy.

KROK 6: ZALANIE PIERSCIENIA MASA OSEANIAJACA

- Preferowane sg fosforanowe masy ostaniajgce
- Preferowane sga masy ostaniajgce wykorzystywane przy ceramice ttoczonej

UWAGA: uzywanie mieszadta prézniowego spowoduje lepsze rozmieszanie masy
ogniotrwalej i lepszg jej konsystencje. Unikniesz tez pecherzy powietrza.
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KROK 7: WYGRZANIE PIERSCIENIA

a) METODA NA SZYBKO
WI6z pierscien do pieca nagrzanego do temp. 700°C
Przetrzymanie: 1h

b ) METODA KONWENCJONALNA
W16z pierécien do zimnego pieca, ustaw przyrost
temperatury zgodnie z danymi
producenta.

Przetrzymanie: w 700°C przez 45 minut.

KROK 8: PRZYGOTOWANIE MATERIALU

skorzystaj ze wzoru:

ilo$¢é materiatu PEEK = waga wosku/rezyny z kanatami x1,6 + 2gram

Wsyp do pustej tuski aluminiowej odpowiednig ilo$¢
materiatu PEEK

Dtugos¢ tuski aluminiowej — 30mm lub 60mm

Nie zakladaj zadnego korka na tuske aluminiowa.
Wtrysk materiaty bedzie na otwartym naboju
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KROK 9: PRZYGOTOWANIE WTRYSKARKI

Usun blokady puszki

KROK 10: WTRYSK MATERIALU

(dotyczy wtryskarki Deflex MAD1300)

- Wigcz wtryskarke co najmniej 1h przed wtryskiem, utrzymujac temperature 360°C,
- Umies¢ pierscien centrujacy i dodatkowy ttoczek,

- Temperatura 360°C +/- 5°C, ci$nienie 1kg/cm2,

- Umies¢ nabdj z materiatem w urzgdzeniu. Zastosuj wczesniej spray silikonowy na
powierzchni naboju,

- Wyjmij pierécien z pieca i umie$¢ go we wtryskarce,

- Potéz na pierscien metalowa pokrywe i skre¢ wszystko pokrettem wtryskarki
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- START T1 ( uplastycznianie ): 15 minut dla Sredniego pierscienia
16 minut dla duzego pierscienia

Pamietaj: Po upfywie cyklu T1 wtryskarka wykona automatycznie wtrysk. Pojawi sie wtedy cykl T2, ktéry oznacza czas przytrzymania
tloka po wtrysku. Dla OSSIS cykl T2 wynosi 10 minut. Po zakoriczonym cyklu T2 tlok opusci sie na dof samoistnie.

- T2: 10 minut

- Wyciggniecie pierscienia

- Schtodzenie piersScienia: rekomenduje sie chtodzenie pierscienia do temperatury
pokojowe;j.

OSSIS T INJECTION PARAMETERS
TEMPERATURA 360°C +/- 5°C
CISNIENIE 1kg/cm?2
15 minut dla sredniego pierscienia
T1 : . T
16 minut dla duzego pierscienia
T2 10 minut

KROK 11: WYBICIE PRACY Z MASY OStANIAJACEJ

KROK 12: WYPIASKOWANIE

Wypiaskuj wybita prace tlenkiem glinu o Srednicy 80/100 uzywajgc cisnienie 2-3 BAR

S
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KROK 13: OPRACOWANIE | WYPOLEROWANIE

- ODCIECIE KANALOW - uzyj tarczy metalowej lub karborundowej

- OPRACOWANIE - uzyj klasycznych brgzowych kamienie do metalu do wstepnego
opracowania,
- do uzyskania gtadszej powierzchni uzyj zielonych kamieni,

- WSTEPNE POLEROWANIE STRUKTUR - uzywaj gumek do porcelany z posypka
diamentowa,

- WLASCIWE WYPOLEROWANIE - uzyj szczotki z koziego wiosia i drobnego
pumeksu
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KROK 14: PASOWANIE STRUKTUR

Jezeli istnieje taka koniecznos¢ mozne pasowac struktury na implantach w piecu do mas
ostaniajgcych. Umies¢ przykrecone struktury w piecu wygrzanym do 205°C przez 20minut.
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C€

2195
EC| REP|

Authorized representative in the Eurc-pean| community
Cinterqual Solugoes de Comercio Internacional Ltda.
Travessa da Anunciada, N®10 2° Esqg. F
Setdbal - Portugal
Tel/Fax +351 265 238 237
cinterqual portugal@sapo.pt

s NUXEN

Manufacturer
Sitio de Montevideo 2381
Lanis (C.P.:1824) - Buenos Aires - Argentina
Tel.: (+5411) 4812-9638

NUXEN

info@deflex.com.ar - www.deflex.com.ar - (+5411) 4241-7762




