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PRODUCER OF SPECIAL ALLOYS SINCE 1975

Mesa to firma specjalizujgca sie w produkcji stopow dla sektora dentystycznego i
przemystowego od ponad 40 lat.

Na tym etapie firma, znana na catym swiecie z produkowanych stopéw Magnum, stopniowo
przeksztatca sie, ewoluujgc z matej pracowni do obecnej nowoczesnej struktury, zachowujgc
jednoczesnie rodzinny charakter swojej dziatalnosci.

Mesa wyréznia sie elastycznoscig, ktéra pozwala jej reagowac szybko i skutecznie na ciggle
Zmieniajgce sie zapotrzebowanie rynku.

Dobre samopoczucie i zdrowie pacjentow sg od zawsze bezwzglednymi priorytetami dla
firmy. Opierajgc sie na swojej wiedzy i umiejetnosciach w dziedzinie badan i projektowania,
Mesa produkuje wytgcznie stopy spetniajgce normy najwyzszej jakosci, bezpieczenstwa i
niezawodno$ci.

Produkcja dentystyczna firmy obejmuje obecnie ponad 50 rodzajow stopdéw, podzielonych na
nastepujace rodziny: STOPY DO CERAMIKI, STOPY DO SZKIELETOW, STOPY DO SPA-
WANIA, PLYTY | PRETY DO OBROBKI CAD/CAM Z TYTANU i ABUTMENTY NAWYMIAR.
Jako skrupulatny producent urzgdzen medycznych Mesa uzyskuje certyfikat CE dla swoich
stopdw od lat 90.

Ponadto, przed wprowadzeniem ich na rynek, firma dba o poddanie ich rygorystycznym te-
stom medycznym i mechanicznym (takim jak biokompatybilnos¢ i odpornos¢ na korozje).
Projektowanie doskonatego produktu koncowego rozpoczyna sie juz na etapie rygorystycznej
selekcji i zakupu surowcow — brane sg pod uwage tylko te najlepsze.

Pozwala to na zapewnienie catkowitego braku berylu i kadmu we wszystkich produktach oraz
braku niklu we wszystkich stopach na bazie kobaltu.

Programowanie i doskonalenie sg celami, do ktérych Mesa stale dgzy.

W zwigzku z tym nalezy podkresli¢, jakie znaczne inwestycje zostaty juz wykonane, a liczne
z nich sg planowane na najblizszg przysztos¢, aby Mesa zawsze mogta zapewni¢ szybkie
dostosowanie do kazdej regulacji wymaganej przez rézne rynki $wiatowe.



i
ik

149392 A0AF2UA0RY

nda




STOPY DENTYSTYCZNE DO CERAMIKI

Mesa produkuje swoje stopy ceramiczne zgodnie z normami ISO 9693-1:2012; 22674:2016.
Takie stopy sg catkowicie wolne od toksycznych pierwiastkéw, a w przypadku stopow na
bazie kobaltu bezwzglednie wolne od niklu.

Charakteryzujg sie wysokg odpornoscig na korozje i ciepfo.

Ich modut sprezystosci, réwny wartosci okoto dwa razy wiekszej od metali szlachetnych, i
dobry przeptyw pozwalajg na uzyskanie stopow o bardzo matej grubosci.

Ponadto, dzieki rozszerzalnosci cieplnej, idealnie nadajg sie do stosowania z catg ceramikg
najnowszej generaciji.

Mesa jest w stanie dostarczy¢ stopy dla ceramiki zaréwno na bazie kobaltu, jak i niklu. Wsrod
stopow na bazie kobaltu znajduje sie Magnum Ceramic Co, stop obecny na rynku od ponad
35 lat i cieszacy sie potwierdzong aprobatg technikdéw dentystycznych.

Najnowsze stopy, Magnum Splendidum, Magnum Solare, Magnum Lucens, Magnum Mi-
cans i Magnum Nitens charakteryzujg sie doskonatymi wiasciwosciami mechanicznymi i
niskim tworzeniem tlenkéw.

Wsrod stopdéw do ceramiki znajduje sie wiele stopéw szlachetnych opartych na Chromo-
Kobalcie, Magnum Fulgens i Magnum Suave, zawierajgcych odpowiednio platyne i pallad.
Obecnosc takich pierwiastkdw wzmacnia wytrzymato$¢, obrabialnosé i potysk obu stopdw,
zapewniajgc im wyjgtkowg biokompatybilnosc.
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STOPY DENTYSTYCIZINE DO CERAMIKI

¢ € 0123 ACCORDING TO: ISO 9693-1, ISO 22674

MAGNUM LUCENS TYP 4
Sktad %
Kobalt (Co) 63 - Chrom (Cr) 28 - Niob (Nb) 4 - Wolfram (W) 3 - Krzem (Si) 1 - Inne Mn, Fe

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Temperatura solidus-liquidus 1253 + 1304 °C

Wspotczynnik rozszerzalnosci termicznej (25+500°C) 14,1 x 109 K- - (25+600°C) 14,5x 106 K1
Gestos¢ 8,4 g/lcm3

Twardo$¢ Vickersa 324 HV10

WydtuZenie procentowe przy zerwaniu 3%

Jednostkowa granica plastycznosci (Rp0.2) 475 MPa

Modut sprezystosci 194 GPa

Kolor Biaty

Dlaczego wybra¢ ten stop?

Doskonata gtadkosé, ktora daje technikowi dentystycznemu mozliwo$¢ stopienia nawet duzej ilosci stopu, zapewniajac
najwyzsza precyzje w kazdej czesci produktu.

Bardzo niska temperatura topnienia i temperatura solidus-liquidus w poréwnaniu do standardowych stopéw chromowo-
kobaltowych.

MAGNUM CERAMIC CO TYP5

Skfad %
Kobalt (Co) 64 - Chrom (Cr) 21 - Molibden (Mo) 6 - Wolfram (W) 6 - Inne Si, Mn, Fe

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Temperatura solidus-liquidus 1309 + 1417 °C

Wsp6tczynnik rozszerzalno$ci termicznej (25+500 °C) 14,1 x 10-6 K-1 - (25 + 600 °C) 14,6 x 10-6 K-1
Gestosé 8,8 g/cm3

Twardo$¢ Vickersa 286 HV10

Wydtuzenie procentowe przy zerwaniu 10 %

Jednostkowa granica plastycznosci (Rp0.2) 570 MPa

Modut sprezystosci 194 GPa

Kolor Biaty

Dlaczego wybrac ten stop?

BDobra obrabialno$¢, doskonata estetyka, perfekcyjna przyczepno$¢ do ceramiki i idealna twardosé.

MAGNUM SPLENDIDUM TYP 3

Skfad %
Kobalt (Co) 60 - Chrom (Cr) 28 - Wolfram (W) 9 - Krzem (Si) 1,5 - Inne Mn, Fe

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Temperatura solidus-liquidus 1308 + 1384 °C

Wspotczynnik rozszerzalnosci termicznej (25+500 °C) 14,2x 106 K1 - (25+600°C) 144 x 106 K1
Gestosc 8,5 g/cm3

Twardo$¢ Vickersa 273 HV10

Wydtuzenie procentowe przy zerwaniu 16 %

Jednostkowa granica plastycznosci (Rp0.2) 360 MPa

Modut sprezystosci 183 GPa

Uwalnianie jondw w ciggu 7 dni w obecnosci 1.22 pg/cm2

Stopu TiBAI4V

Kolor Biaty
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Embalagens de 250 g

Embalagens de 500 g

Embalagens de 1 Kg




STOPY DENTYSTYCZNE DO CERAMIKI

¢ € 0123 ACCORDING TO: ISO 9693-1, ISO 22674

MAGNUM NITENS TYP5
Composig¢do em %
Kobalt (Co) 62,5 - Chrom (Cr) 28,5 - Molibden (Mo) 4 - Wolfram (W) 3 - Krzem (Si) 0,8 - Inne Nb, Fe

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Temperatura solidus-liquidus 1369 + 1471 °C

Wspotczynnik rozszerzalnosci termicznej (25+500°C) 14,5x 106 K-1- (25 + 600 °C) 14,7 x 106 K1
Gestos¢ 8,2 g/lcm3

Twardo$¢ Vickersa 302 HV10

Wydtuzenie procentowe przy zerwaniu 5%

Jednostkowa granica plastycznosci (Rp0.2) 535 MPa

Modut sprezystosci 195 GPa

Kolor Biaty

MAGNUM MICANS TYP 4
Composicao em %
Kobalt (Co) 63 - Chrom (Cr) 32 - Molibden (Mo) 3 - Krzem (Si) 2 - Inne Fe, W

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Temperatura solidus-liquidus 1298 + 1318 °C

Wspotczynnik rozszerzalno$ci termicznej (25+500°C) 14,5x 106 K- (25+600 °C) 14,6 x 106 K1
Gesto$¢ 8,15 g/cm3

Twardos¢ Vickersa 318 HV10

Wydtuzenie procentowe przy zerwaniu 4%

Jednostkowa granica plastycznoci (Rp0.2) 415 MPa

Modut sprezystosci 179 GPa

Kolor Biaty

MAGNUM SOLARE TYP 4
Composig¢ao em %
Kobalt (Co) 66 - Chrom (Cr) 27 - Molibden (Mo) 6 - Inne Si, Mn

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Temperatura solidus-liquidus 1307 + 1417 °C

Wspotczynnik rozszerzalno$ci termicznej (25+ 500 °C) 14,3 x 10-6 K-1 - (25 + 600 °C) 14,5 x 10-6 K-1
Gestose 8,4 g/lcm3

Twardo$¢ Vickersa 255 HV10

Wydtuzenie procentowe przy zerwaniu 1M1 %

Jednostkowa granica plastycznosci (Rp0.2) 395 MPa

Modut sprezystosci 233 GPa

Kolor Biaty
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Opakowania o

pojemnosci 250 g

Opakowania o
pojemnosci 500 g

Opakowania o
pojemnosci 1 kg




LIGAS DENTARIAS PARA CERAMICA

¢ € 0123 DE ACORDO COM: ISO 9693-1, ISO 22674

MAGNUM FULGENS TYP5
Skfad %
Kobalt (Co) 65 - Chrom (Cr) 21 - Molibden (Mo) 5,5 - Wolfram (W) 5,5 - Platyna (Pt) 2 - Inne Mn, Fe

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Temperatura solidus-liquidus 1346 + 1414 °C

Wspotczynnik rozszerzalno$ci termicznej (25+500 °C) 14,4 x 10-6 K-1 - (25+ 600 °C) 14,7 x 10-6 K-1
Gestosé 8,8 g/cm3

Twardo$¢ Vickersa 274 HV10

Wydtuzenie procentowe przy zerwaniu 9 %

Jednostkowa granica plastycznosci (Rp0.2) 590 MPa

Modut sprezystosci 218 GPa

Kolor Bialy

MAGNUM SUAVE TYP5
Skfad %
Kobalt (Co) 40 - Chrom (Cr) 22 - Molibden (Mo) 12 - Pallad (Pd) 25 - Inne Si, Mn

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Temperatura solidus-liquidus 1232 + 1290 °C

Wspotczynnik rozszerzalnosci termicznej (25+500 °C) 14,4x 106 K-1- (25+600°C) 149x 106 K1
Gestos¢ 8,9 g/cm3

Twardo$¢ Vickersa 288 HV10

Wydtuzenie procentowe przy zerwaniu 9%

Jednostkowa granica plastycznosci (Rp0.2) 575 MPa

Modut sprezystosci 181 GPa

Kolor Biatly
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Opakowania o

pojemnosci 250 g

Opakowania o
pojemnosci 500 g
Opakowania o
pojemnosci 1 kg




STOPY DENTYSTYCZNE DO CERAMIKI

¢ € 0123 ACCORDING TO: ISO 9693-1, ISO 22674

MAGNUM SATURNO TYP 3
Sktad %
Nikiel (Ni) 63 - Chrom (Cr) 26 - Molibden (Mo) 9 - Krzem (Si) 1,5

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Temperatura solidus-liquidus 1190 + 1303 °C

Wspbtczynnik rozszerzalnosci termicznej (25+500°C) 13,8 x 106 K-1

Gestos¢ 8,2 g/cm3 :
Twardos¢ Vickersa 173 HV10 Opakowania o
Wydtuzenie procentowe przy zerwaniu 37 % pojemnosci 250 g
Jednostkowa granica plastycznosci (Rp0.2) 300 MPa Opakowania o
Modut sprezystosci 197 GPa pojemnosci 500 g
Kolor Biaty T A

Opakowania o
pojemnosci 1 kg

MAGNUM CLARUM T1YP 3

Skiad %
Nikiel (Ni) 63 - Chrom (Cr) 25 - Molibden (Mo) 9 - Krzem (Si) 2 - Niob (Nb) 1

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Temperatura solidus-liquidus 1298 + 1344 °C

Wspotczynnik rozszerzalnosci termicznej (25+500 °C) 13,7 x 10-% K-1 - (25 + 600 °C) 14 x 106 K-1
Gestos¢ 8,3 g/lcm3

Twardo$¢ Vickersa 180 HV10

WydtuZenie procentowe przy zerwaniu 26 %

Jednostkowa granica plastycznosci (Rp0.2) 360 MPa

Modut sprezystosci 191 GPa

Kolor Biaty




LIGAS DENTARIAS PARA CERAMICA

¢ € 0123 DE ACORDO COM: ISO 9693-1, ISO 22674

MAGNUM CERAMIC S TYP4

Sktad %
Nikiel (Ni) 65 - Chrom (Cr) 24 - Molibden (Mo) 10 - Inne Si, Fe

MAAGHIM Cerapuc 3

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Temperatura solidus-liquidus 1312 + 1369 °C

Wspotczynnik rozszerzalno$ci termicznej (25+500°C) 13,7 x 106 K-1 - (25 + 600 °C) 14,1 x 106 K1

Gestos¢ 8,4 g/lcm3

Twardos¢ Vickersa 188 HV10 Opakowania o
Wydtuzenie procentowe przy zerwaniu 9% pojemnosci 250 g
Jednostkowa granica plastycznosci (Rp0.2) 360 MPa W
Modut sprezystosci 190 GPa pojemnosci 500 g
Kolor Bialy W

pojemnosci 1 kg

MAGNUM CERALBUM 1YP 5

Skfad %
Nikiel (Ni) 60 - Chrom (Cr) 24 - Wolfram (W) 12 - Krzem (Si) 3 - Inne Al

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Temperatura solidus-liquidus 1232 + 1312 °C
Wspotczynnik rozszerzalnosci termicznej (25+500°C) 13,9 x 106 K1
Gestos¢ 8,4 g/lcm3

Twardos¢ Vickersa 281 HV10

WydtuZzenie procentowe przy zerwaniu 4%

Jednostkowa granica plastycznosci (Rp0.2) 670 MPa

Modut sprezystosci 167 GPa

Kolor Biaty

11



STOPY DENTYSTYCZNE DO SZKIELETOW

Szkielet jest z definicji ruchomg protezg czesciowa, ktéra dzieki elastycznosci stopu
umozliwia zaczepienie go do naturalnych zebéw za pomocg stopionych haczykéw.
W obecnosci sgsiadujgcych zebow po obu stronach méwimy o ,protezach
miedzyzebowych”; w przeciwnej sytuacji, przy braku zeba koncowego do zamoco-
wania protezy, méwimy o ,protezie wspornikowej”.

Stopy do szkieletow produkowane przez Mesa charakteryzujg sie wysokag
wytrzymatoscig na rozcigganie i doskonatg obrabialnoscig, co umozliwia uzyskanie
gtadkich i zwartych powierzchni o zmniejszonej tendencji do utleniania.

Mesa produkuje ponad 20 rodzajow stopow do szkieletow, od najdelikatniejszych
do srednich, srednio twardych i twardych.

Takie stopy majg niskg mase wiasciwg i doskonate wiasciwosci mechaniczne,
dzieki czemu nawet najbardziej wymagajgcy technicy mogg tworzy¢ unikalne wyro-
by o matej grubosci.

12



STOPY DENTYSTYCZNE DO SZKIELETOW

¢ € 0123 ACCORDING TO: ISO 22674

MAGNUM VIP-A

Sktad %
Kobalt (Co) 64 - Chrom (Cr) 29 - Molibden (Mo) 6 - Inne C, Si, Fe, Mn

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Temperatura solidus-liquidus 1350 + 1406 °C

Wspotczynnik rozszerzalnosci termicznej (25+500°C) 14,7 x 106 K-1 - (25+600°C) 15x 106 K1
Gestosc 8,4 g/lcm3

Twardo$¢ Vickersa 386 HV10

WydtuZzenie procentowe przy zerwaniu 6 %

Jednostkowa granica plastyczno$ci (Rp0.2) 580 MPa

Modut sprezystosci 211 GPa

Kolor Bialy

Dlaczego wybraé ten stop?

Modut sprezystosci niezbyt wysoki (211 GPa). Doskonaty do szkieletéw z haczykami, dla prostego polerowa-
nia i dobrego potysku.

MAGNUM VIP

Skfad %
Kobalt (Co) 62 - Chrom (Cr) 29 - Molibden (Mo) 8,5 - Inne C, Si, Fe, Mn

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Temperatura solidus-liquidus 1177 + 1391 °C

Wspotczynnik rozszerzalnosci termicznej (25+500°C) 14,1 x 106 K-1 - (25+600°C) 14,8 x 106 K1
Gestos¢ 8,3 g/lcm3

Twardo$¢ Vickersa 396 HV10

WydtuZenie procentowe przy zerwaniu 5%

Jednostkowa granica plastycznosci (Rp0.2) 645 MPa

Modut sprezystosci 210 GPa

Kolor Biaty

MAGNUM HBA

Skfad %
Kobalt (Co) 62 - Chrom (Cr) 31 - Molibden (Mo) 5 - Inne C, Si, Fe, Mn

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Temperatura solidus-liquidus 1340 + 1400 °C

Wspotczynnik rozszerzalno$ci termicznej (25+500°C) 14 x 106 K1 - 25+ 600 °C) 14,4 x 10 K1
Gestosc 8,3 g/cm3

Twardo$¢ Vickersa 389 HV10

Wydtuzenie procentowe przy zerwaniu 6 %

Jednostkowa granica plastyczno$ci (Rp0.2) 610 MPa

Modut sprezystosci 200 GPa

Kolor Biaty

Opakowania o

pojemnosci 500 g

Opakowania o
pojemnosci 1 kg

13
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STOPY DENTYSTYCZNE DO SZKIELETOW

c € 0123 ACCORDING TO: ISO 22674

MAGNUM H75
Skiad %

Kobalt (Co) 63 - Chrom (Cr) 29 - Molibden (Mo) 6,5 - Inne C, Si, Fe, Mn

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Temperatura solidus-liquidus

Gestosce

Twardo$¢ Vickersa

WydtuZenie procentowe przy zerwaniu
Jednostkowa granica plastycznosci (Rp0.2)
Modut sprezystosci

Kolor

Sktad %

1322 + 1400 °C
8,3 g/cm3

406 HV10

4%

690 MPa

210 GPa

Biaty

Kobalt (Co) 64 - Chrom (Cr) 29 - Molibden (Mo) 6,5 - Inne C, Si, Fe, Mn

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Temperatura solidus-liquidus

Gestosc

Twardo$¢ Vickersa

WydtuZenie procentowe przy zerwaniu
Jednostkowa granica plastycznosci (Rp0.2)
Modut sprezystosci

Kolor

1334 + 1405 °C
8,3 g/lcm3

374 HV10

6 %

525 MPa

207 GPa

Bialy

Dlaczego wybrac ten stop?

Modut sprezystosci niezbyt wysoki (207 GPa). Doskonaty do szkieletéw z haczykami i do tworzenia szyn z prostym

polerowaniem.

Sktad %

Kobalt (Co) 63 - Chrom (Cr) 29 - Molibden (Mo) 6,5 - Inne C, Si, Fe, Mn

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Temperatura solidus-liquidus

Gestosc

Twardo$¢ Vickersa

WydtuZenie procentowe przy zerwaniu
Jednostkowa granica plastycznosci (Rp0.2)
Modut sprezystosci

Kolor

1321 + 1407 °C
8,3 g/lcm3

394 HV10

6 %

545 MPa

209 GPa

Biaty

MAGHUM yip. g

Opakowania o

pojemnosci 500 g

Opakowania o
pojemnosci 1 kg




STOPY DENTYSTYCZNE DO SZKIELETOW

¢ € 0123 ACCORDING TO: ISO 22674

MAGNUM ALBUM 1YP5

Sktad %
Nikiel (Ni) 60 - Chrom (Cr) 24 - Wolfram (W) 12 - Krzem (Si) 3 - Inne Al

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Temperatura solidus-liquidus 1232 + 1312 °C

Gestosé 8,4 g/cm3

Twardo$¢ Vickersa 281 HV10

Wydtuzenie procentowe przy zerwaniu 4%

Jednostkowa granica plastycznosci (Rp0.2) 725 MPa Opakowania o
Modut sprezystosci 167 GPa pojemnoéci 510]0) o]
Kolor Bialy T ANl e

Opakowania o
pojemnosci 1 kg
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STOPY DENTYSTYCZNE DO MOSTOW |

KORON

W technice dentystycznej most jest definiowany jako stata proteza, ktdéra umozliwia
zastgpienie brakujgcych zebdw. Mosty obejmujg co najmniej dwa zeby, zwane réwniez
,Zzebami stupowymi”, ktére zwykle znajdujg sie po obu stronach przestrzeni utworzonej pr-
zez brakujgcy zgb. Na tych zebach (zwykle koronach) jest kotwiczony most i sg mocowane
brakujgce zeby (tak zwane elementy posrednie). Zwykle most sklada sie z zakotwiczenia
i jednego lub wiecej elementéw posrednich. Stopy do mostéw i koron produkowane przez
Mesa majg wysokag odpornos¢ na korozje i dobrg biokompatybilnos¢, o czym swiadczg ba-
dania medyczne przeprowadzone zgodnie z normg ISO 10993-5 i ISO 22674.

Dostepne s3 trzy rozne stopy do mostow i koron: stop na bazie Kobaltu-Zelaza o nazwie Ma-
gnum Ductile, ktory charakteryzuje sie wysokg twardoscia, ale takze doskonatg odpornoscig
na korozje; drugi stop na bazie Niklo-Chromu, zwany Magnum Adamanta 2, charakteryzujgcy
sie nizsza twardoscig; i wreszcie trzeci stop na bazie Niklu-Zelaza o nazwie Magnum Ni-Cr-
Fe, charakteryzujgcy sie rowniez nizszg twardoscig i obnizonym kosztem.




STOPY DENTYSTYCZNE DO MOSTOW | KORON

€ 0123 ACCORDING TO: ISO 22674

MAGNUM Ni-Cr-Fe TYP 2

Sktad %
Zelazo (Fe) 42 - Nikiel (Ni) 27 - Chrom (Cr) 22 - Krzem (Si) 4 - Molibden (Mo) 3 - Inne C, Mn, Cu

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Temperatura solidus-liquidus 1333 + 1380 °C
Gestosc 7,8 g/lcm3
Twardos$¢ Vickersa 168 HV10
WydtuZenie procentowe przy zerwaniu 25%
Jednostkowa granica plastyczno$ci (Rp0.2) 250 MPa

Modut sprezystosci 205 GPa

Kolor Biaty

MAGNUM ADAMANTA 2 TYP3

Skiad %
Nikiel (Ni) 67 - Chrom (Cr) 26 - Molibden (Mo) 5 - Krzem (Si) 1 - Inne Nb

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Temperatura solidus-liquidus 1233 + 1287 °C
Wspotczynnik rozszerzalnosci termicznej (25+500°C) 14 x 106 K1
Gestose 9,0 g/cm3

Twardo$¢ Vickersa 210 HV10

WydtuZzenie procentowe przy zerwaniu 19 %

Jednostkowa granica plastycznosci (Rp0.2) 340 MPa

Modut sprezystosci 163 GPa

Kolor Biaty

MAGNUM DUCTILE TYP4

Skfad %
Zelazo (Fe) 50 - Chrom (Cr) 23 - Kobalt (Co) 23 - Molibden (Mo) 3,5 - Inne Si, Mn

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Temperatura solidus-liquidus 1382 + 1431 °C

Wspotczynnik rozszerzalnosci termicznej (25+500°C) 169 x 106 K-1- (25+ 600 °C) 17,5 x 106 K1
Gestos¢ 8,0 g/cm3

Twardo$¢ Vickersa 242 HV10

Wydtuzenie procentowe przy zerwaniu 9%

Jednostkowa granica plastycznosci (Rp0.2) 390 MPa

Modut sprezystosci 198 GPa

Kolor Biaty

Ni-Cr
Fe-Co-Cr

Opakowania o
pojemnosci 500 g
Opakowania o
pojemnosci 1 kg
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STOPY DENTYSTYCZNE DO SPAWANIA

Stopy produkowane przez Mesa sg wysoce biokompatybilne i produkowane zgodnie z
normg 1ISO 9333: 2016.

Mesa oferuje szerokg game stopow o réznych sktadach chemicznych, réznych za-
stosowaniach, a co za tym idzie, dobrg dostosowalno$¢ do wszystkich stopow. Stop
jest dostarczany w dwéch wariantach: najbardziej ekonomiczny ma niewykornczong
powierzchnie; drugi jest bltyszczacy, catkowicie wolny od zanieczyszczen i ma idealng
okragtosc¢, ktora pozwala na wiekszg precyzje w wykonywaniu samej operacji spawania.
Stopy spawalnicze sg wykonane w réznych srednicach i dtugosciach, jak pokazano w
ponizszej tabeli:

e e TYP $REDNICA DLUGOSC
—T-_—-——"=__==_'___—§‘= PALECZKA BLYSZCZACA 1 mm 120 mm
— PALECZKA SUROWA 1.7 mm 75 mm

TYP SREDNICA DLUGOSCE

[ SPAWANIE LASEROWE  0.25 mm 2000 mm

:.' SPAWANIE LASEROWE  0.35 mm 2000 mm

SPAWANIE LASEROWE 0.5 mm 2000 mm

18



STOPY DENTYSTYCZNE DO SPAWANIA

€€ 0123 ACCORDING TO: ISO 9333

MAGNUM SALDATURA Co

Sktad %
Kobalt (Co) 62 - Chrom (Cr) 29 - Molibden (Mo) 4 - Krzem (Si) 3 - Inne C, Mn, Fe

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Temperatura solidus-liquidus 1071 + 1260 °C
Temperatura topnienia 1310 °C
Kolor Biaty

MAGNUM SALDATURA A

Opakowania o
Skiad % pojemnosci 20 g

Kobalt (Co) 52 - Chrom (Cr) 20 - Nikiel (Ni) 21 - Inne Fe, Si, C, Mn Opakowania o
pojemnosci 50 kg

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Temperatura solidus-liquidus 992 + 1185 °C
Temperatura topnienia 1240 °C
Kolor Biaty

MAGNUM SALDATURA B

Skiad %
Kobalt (Co) 31 - Chrom (Cr) 21 - Nikiel (Ni) 39 - Molibden (Mo) 6 - Krzem (Si) 1,5 - Inne C, Mn

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Temperatura solidus-liquidus 1033 +1210 °C
Temperatura topnienia 1260 °C
Kolor Biaty

MAGNUM SALDATURA Ni-Cr
Skiad %

Chrom (Cr) 22 - Nikiel (Ni) 66 - Molibden (Mo) 10 - Inne Si

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Temperatura solidus-liquidus 1138 + 1251 °C
Temperatura topnienia 1310 °C
Kolor Bialy

19



PLYTY DO OBROBKI CAD/CAM W CHROMIE

KOBALTOWYM

Technika CAD/CAM jest wynikiem nowej technologii skanowania tréjwymiarowego,
ktora umozliwia uzyskanie modelu z doktadnoscig do 20 pm.

W technologii dentystycznej technologia CAD/CAM umozliwia, poprzez skaner 3D,
odczyt modelu naturalnego zeba ¢wiekowego, uzyskanego na podstawie odcisku wyko-
nanego przez dentyste. Ta technika zapewnia wysoce zautomatyzowang produkcje przy
znacznych oszczednosciach czasu i eliminuje potrzebe ponownych zabiegéw dostoso-
wania. Konstrukcje protetyczne sg zatem wolne od napiec i porowatosci.

Dodatkowg zaletg zapewniang przez brak stapiania jest brak tworzenia tlenku na wyrobie.
Mesa produkuje ptyty do systemow przetwarzania CAD/CAM od ponad 10 lat:

na tym etapie ptyty sg dostarczane z roznych materiatow, aby moéc dostosowac sie
do ciggtych zmian w zapotrzebowaniu rynku.

Obecnie ptyty CAD/CAM sg dostarczane w nastepujgcych stopach:

Magnum Splendidum i Magnum Solare, wszystkie na bazie kobaltowej.

Mesa dostarcza réwniez, na zyczenie, ptyty o innych sktadach, w zaleznosci od
szczegolnych potrzeb klienta.

Dostepne wysokosci i Srednice sg nastepujgce:

SREDNICA WYSOKOSC

98,5 mm 8 mm
100 mm 10 mm
12 mm
13,5 mm
14 mm
15 mm
16 mm
18 mm
20 mm
22 mm
24,5 mm
25 mm
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PRETY DO OBROBKI CAD/CAM W

CHROMIE KOBALTOWYM

Mesa wprowadzita ostatnio do swojej oferty prety CAD/CAM. Zostaty zaprojektowane
w szczegolnosci w celu zmniejszenia kosztow obrobki i zapewnienia nizszego zuzycia
materiatu.

Prety sg dostepne w wersjach z ré6znych materiatdbw na bazie Co-Cr, o réznych
Srednicach i dlugosciach, zgodnie z ponizszg tabela:

DLUGOSC SREDNICA

1000 mm 5 mm
3000 mm 6 mm
6,35 mm
8 mm
10 mm
12 mm
14 mm
16 mm
18 mm

20 mm
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PLYTY | PRETY DO OBROBKI CAD/CAM
W CHROMIE KOBALTOWYM

C € 0123 ACCORDING TO: ISO 9693-1, ISO 22674

MAGNUM SOLARE TIPO 4
Sktad %

Kobalt (Co) 66 - Chrom (Cr) 27 - Molibden (Mo) 6 - Inne Si, Mn

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Temperatura solidus-liquidus 1307 + 1417 °C

Wspotczynnik rozszerzalnosci termicznej (25+500°C) 14,3x 106 K1 - (25+600°C) 14,5x 106 K1
Gestose 8,4 g/lcm3

Twardos¢ Vickersa 255 HV10

Wydtuzenie procentowe przy zerwaniu 1%

Jednostkowa granica plastycznosci (Rp0.2) 395 MPa

Modut sprezystosci 233 GPa

Kolor Biaty

Dlaczego wybra¢ ten stop?

Plyta jedyna w swoim rodzaju, o doskonatych wiasciwosciach nawet na etapie po frezowaniu. Twardo$¢ 255 HV10,
aby utatwic frezowanie, doskonata precyzja na produkcie. Mniejsze zuzycie frezéw, co zapewnia oszczednosci;
mniejsze naprezenia dla wrzeciona i czyste utlenianie.

MAGNUM SPLENDIDUM TIPO 3

Skiad %
Kobalt (Co) 60 - Chrom (Cr) 28 - Wolfram (W) 9 - Krzem (Si) 1,5 - Inne Mn, Fe

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Temperatura solidus-liquidus 1308 + 1384 °C
Wspdtczynnik rozszerzalnosci termicznej (25+500°C)14,2x10’6K'1 - (25+600°C) 144x 106K
Gestosc 8.5 alem3
Twardo$¢ Vickersa > 9

. . 273 HV10
WydtuZenie procentowe przy zerwaniu 16 %
Jednostkowa granica plastyczno$ci (Rp0.2) °

o 360 MPa

Modut sprezystosci 183 GPa
Uwalnianie jondw w ciggu 7 dni w obecnosci 1.22 pglem2
Stopu TiBAI4V
Kolor Bialy

Dlaczego wybrac¢ ten stop?
Doskonata polerowalnos¢. Twardos¢ 273 HV10, aby utatwic frezowanie, doskonata precyzja na produkcie.

Mniejsze zuzycie frezow, co zapewnia oszczednoSci; mniejsze naprezenia dla wrzeciona. Wspdtczynnik
rozszerzalno$ci ciepinej odpowiedni dla najpopulamiejszych ceramik na rynku.

dostepne w
pojedynczych
opakowaniach




PLYTY | PRETY DO OBROBKI CAD/CAM W
CHROMIE KOBALTOWYM

248



PLYTY | PRETY DO OBROBKI

CAD/CAM Z TYTANU

Mesa jestdumna, ze moze zaprezentowac¢ w swoim asortymencie innowacyjny materiat,
tytan klasy 23. Jest to wysoce biokompatybilny materiat o unikalnych wiasciwosciach
i doskonatych parametrach frezowania. Materiat klasy 23 ma zmniejszong mase
wiasciwg przy optymalnym module sprezystosci; produkt koncowy jest zatem bardziej
stabilny, odporny na pekanie, mniej podatny na ptyniecie i korozje.

Stop nosi nazwe Magnum Hyperone, co stanowi inspiracje grecka postacig mitologiczng
Hyperiona, historycznego tytana obserwacji.

Obok wysokosci i $rednice dostepne SREDNICA WYSOKOSC

dla ptyt: 98,5 mm 8 mm
100 mm 10 mm
12 mm

13,5 mm

14 mm

15 mm

16 mm

18 mm

20 mm

22 mm

24,5 mm

25 mm

Obok dtugosci i srednice dostepne DLUGOSC
5 mm

dla pret(')w: 1000 mm
3000 mm 6 mm
6,35 mm
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PLYTY | PRETY DO OBROBKI
CAD/CAM ZTYTANU

€€ 0123 MATERIAL ACCORDING TO: ASTM F136

MAGNUM HYPERONE

Skfad %
Tytan (Ti) 90 - Aluminium (Al) 6 - Wanad (V) 4 - Inne Fe

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Temperatura solidus-liquidus 1605 + 1660 °C
Gestos¢ 4,43 g/lcm3
Twardos¢ Vickersa 312 HV10
Wydtuzenie procentowe przy zerwaniu 14 %
Jednostkowa granica plastyczno$ci (Rp0.2) 880 MPa

Modut sprezystosci 114 GPa
Uwalnianie jondw w 7 dni 1.22 pg/cm2

Kolor Bialy

dostepne w
pojedynczych
opakowaniach
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ABUTMENTY NA WYMIAR

Mesa ma przyjemnos¢ zaprezentowa¢ nowe niestandardowe tgczniki abutment ze
stopu Magnum Splendidum. Te nowe urzgdzenia, dla ktérych ztozono wniosek paten-
towy, pozwalajg na uzyskanie precyzyjnego i bezpiecznego potgczenia z systemem
poprzez bezposrednie odlewanie.

taczniki na wymiar z materiatu Magnum Splendidum mozna stosowaé zaréwno przy
technice traconego wosku, poprzez modelowanie cyfrowe, jak i przy spawaniu.
Dostepne sg réwniez tgczniki na wymiar ze stopu tytanu Magnum Hyperone.

Ta nowa linia produktow zapewnia doskonalg zgodnos¢ z punktu widzenia

biokompatybilnosci, wydajnosci mechanicznej i zwiekszonej precyzji fgczenia.




ABUTMENTY NA WYMIAR

C€ 0123 SKLADNO S STANDARDOM: ISO 9693-1, ISO 22674

MAGNUM SPLENDIDUM

Skfad %
Kobalt (Co) 60 - Chrom (Cr) 28 - Wolfram (W) 9 - Krzem (Si) 1,5 - Inne Mn, Fe

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Temperatura solidus-liquidus 1308 + 1384 °C
Wspotczynnik rozszerzalnosci termicznej (25+500°C) 14,2x 106 K- (25+600°C) 14,4x 106 K1
Gestosé 8,5 g/lcm3
Twardos¢ Vickersa 273 HV10
Wydtuzenie procentowe przy zerwaniu 16 %
Jednostkowa granica plastycznosci (Rp0.2) 360 MPa

Modut sprezystosci 183 GPa
Uwalnianie jondw w ciggu 7 dni w obecnosci 1.22 pg/cm2
Stopu Ti6AI4V

Kolor Bialy
MAGNUM HYPERONE

Skiad %

Tytan (Ti) 90 - Aluminium (Al) 6 - Wanad (V) 4- Inne Fe

Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Temperatura solidus-liquidus 1605 + 1660 °C
Maksymalne obcigzenie jednostkowe 932 Mpa
Gestosce 4,43 g/lcm3
Twardo$¢ Vickersa 312 HV10
Wydtuzenie procentowe przy zerwaniu 14 %
Jednostkowa granica plastyczno$ci (Rp0.2) 880 MPa

Modut sprezystosci 119 GPa
Uwalnianie jonéw w 7 dni 1.50 pg/cm2
Kolor Biaty

dostepne w
pojedynczych
opakowaniach
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NASI TECHNICY DENTYSTYCZNI

Studia na technika dentystycznego ukonczyt w 1983 r. W 1988 roku
rozpoczat dziatalnosc¢ jako wtasciciel Laboratorium Stomatologicznego Bor-
romeo, gdzie specjalizowat sie¢ w budowie protez na implantach, rowniez
z systemami CAD/CAM, aktywnie uczestniczgc w systemie z firmg Nobel
Biocare Procera, a obecnie z Sinergia i Exocad oraz innymi systemami.

Z biegiem lat miat okazje poznac niektoére firmy z branzy i zawrzeé z nimi
profesjonalne umowy. Pozwolito mu to uzyska¢ wiedze o produkowanych
przez siebie materiatach, co uczynito go ekspertem w dziedzinie towardw,
ceramiki i struktur na implantach.

Uczestniczy w wielu konferencjach i kursach specjalizacyjnych i sledzi je.

Dr. CARLO BORROMEO Byt prelegentem na licznych konferencjach we Wioszech i za granica, jest
takze autorem publikacji krajowych i miedzynarodowych.

Obecnie wspotpracuje z niektdrymi wioskimi uniwersytetami i jest
zaangazowany w badania w dziedzinie technik CAD/CAM.

Oficjalny przedstawiciel Rhein83, aktywnie wspétpracuje z Mesa.

Urodziny w Legano (MI) 12.05.1967, uzyskta tytut technika dentystycznego
w Instytucie M. Polo w Brescii w 1985 roku, od 1990 roku wtasciciel pracowni
techniczno-dentystycznej, a od 2005 roku wiasciciel Gabinetu S. Sfefano, snc,
nastepnie sas.

W latach 90. uczeszczat na rézne szkolenia we Wioszech i Europie pro-
wadzone przez najlepszych prelegentéw i pasjonowat sie technikg
mikrodontotechniczng, specjalizujgc sie w precyzji.

Sledzi metode AFG od pierwszego kontaktu z Alberto Battistellim (wynalazcg
techniki), a od 2006 r. jest przedstawicielem laboratorium Training lab AFG.
Jako krajowy i miedzynarodowy prelegent prowadzi kursy i konferencje na
Dr. DANILO CARULLI temat AFG i mikrodontotechniki. Autor ksigzki ,COPYBOOK dental modelling
technique AFG”.

Od 2010 roku wspotpracuje z wieloma szkotami dla technikéw dentystyczny-
ch we Wioszech, propagujgc metode AFG w ramach podstawowej edukac;ji
przyszitych technikéw dentystycznych, wprowadzajac modut modelowania w
Instytucie M. Fortuny w Brescii, ktéry jako pierwszy we Wioszech wprowadzit
te metode.
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NASI TECHNICY DENTYSTYCZNI

Dr. ADRIANO RICHELLI

Dr. SIMONE FEDI

Studia ukonczyt w 1987 roku w Instytucie CFP w Brescii, a specjalizacje z
protez statych uzyskat w 1988 roku. We wrzesniu 1994 r. zatozyt laborato-
rium Dentaltech, w ktérym wraz ze wspétpracownikami zajmuje sie wszystkimi
rodzajami protez.

Od 2006 roku zaczat poswiecac sie nowym technologiom, takim jak systemy
CAD/CAM i drukowanie 3D.

Bierze réwniez udziat w licznych kursach prowadzonych przez znamienite
osobistosci, w tym:

. Kurs morfologii zgryzu, Odt. Enrico Steger

. Kursy odlewania i frezowania, Odt. Enrico Steger

. Kurs ceramizacji, Odt. Enrico Steger

. Modelowanie CAD, Odt. Carlo Paoletti

. Kurs modelowania i ceramizacji, Odt. Jochen Peters

. Kurs morfologii i ceramizacji, Odt. Oliver Brix

. Kurs morfologii i ceramizaciji, Oscar Raffeiner

. Kurs zaawansowanej estetyki, Odt. Daniele Rondoni

. Kurs metalurgii, Prof. Dr. Christian Susz

. Technika warstwowa, Odt. Giovanni Artioli

. Cyfrowa technika dentystyczna w Cirtyna Accademy, Prof. J. Van Der Zeel
. Protezy z metodykg BOPT, Prof. Ignazio Loi, Odt. Antonello Di Felice

Dyplom Technika Dentystycznego w 1997 z wynikiem 60/60 w szkole I.P.S.I.A.
Gaslini w Genui, absolwent liceum naukowo-medycznego w szkole im. F. Paci-
niego w Pistoi. Po 5 latach pracy jako pracownik laboratorium w Pistoi, w 2003
roku dotgczyt do firmy, w ktérej znajduje sie jego obecne laboratorium.
Najpierw specjalizowat sie w protezach catkowitych, biorgc udziat w kursach z
metody Gerbera i Passamonti.

Nastepnie wyspecjalizowat sie w technice odwrotnego naktadania warstw
w kompozycie, biorgc udziat w kursach w Bredent, i z odlewania za pomocg
tradycyjnych technik. W pazdzierniku 2015 roku wygrat konkurs organizowany
przez Transformer system z protokotem nt. protez iniekcyjnych. Ekspert w zakre-
sie technik CAD/CAM w rozwigzaniach dla protez statych i ruchomych. Oficjalny
przedstawiciel Rhein83, aktywnie wspétpracuje z Mesa.

Publikacje:

. Spectrum dialogue Vol. 15 No. 8 per Usa e Canada

A Simplified Dental Protocol For the construction of Implant/Mucosal support
removable prosthesis Miesiecznik Lekarzy Stomatologéw (Polonia) 9/2016
Protezy: funkcja, estetyka, higiena

. Cosmetic Dentistry Anno 5 Vol. 3 pazdziernika 2016 r.
Proteza zdejmowana: higiena, funkcja, estetyka.
O Dental Dialogue Anno XXIV 2017 n°1

Uproszczony protokét techniczno-dentystyczny do wykonania protezy ruchome;j
z podparciem implantowo-sluzéwkowym.
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NASI TECHNICY DENTYSTYCZNI

Odt. ALBERTO BATTISTELLI

30

Urodzony 29 sierpnia 1960 r. w Senigallii, w prowincji Ankona, w 1978 r.
uzyskat dyplom w dziedzinie techniki dentystycznej w Instytucie G. East-
mana w Rzymie, a nastepnie dyplom w ICOI (International Congress of
Oral Implantology).

Nastepnie wyspecjalizowat sie w technologii mikrodentystyczne;.

Prezes i zatozyciel kilku miedzynarodowych instytucji, takich jak Wioski
Instytut Techniki Dentystycznej (ClO), GOI — National manager SICED i
AIMOD — AFG (International Dental Modeling Academy), dr Battistelli jest
cztonkiem komitetu naukowego wielu czasopism specjalistycznych od
1984 r.

Przez lata prowadzit kursy i konferencje oraz publikowat liczne artykuty w
specjalistycznych czasopismach we Witoszech i za granica.

Od 1987 r. prowadzi kursy dotyczace stosowania mikroskopu stereoskopo-
wego w dziedzinie stomatologii.

Jest wspdtautorem tomu Precision in Prothetic Restauration (Resh Editor
1993) wraz z Romeo Pascettg i Dr. D. Massironim oraz monografii
.Badania i weryfikacje precyzji w protezach statych”.

AFG (Anatomic Functional Geometry) to technika pozyskiwania i mode-
lowania anatomii zebéw bedgca wynikiem prac badawczych, ktére odt.
Battistelli rozpoczat w 1991 roku w celu odkrycia, a nie wymyslenia, formy
dentystycznej w jej aspektach projektowych, czyli matematyczno-geome-
trycznych.

Zamierzat stworzyé szkote, ktéra oferowataby kazdemu mozliwo$¢ zrozu-
mienia i budowy pieknych, naturalnych i funkcjonalnych zebdw, dystansujgc
sie od uwarunkowan stworzonych przez klasyczne ksigzki lub szkoty gna-
tologiczne, koncentrujgcych sie na nienaturalnych formach, ktérych nie
mozna byto znalez¢ w ludzkich ustach.

Po mniej wiecej 20 latach pracy ukazata sie ksigzka ,AFG Modeling”
(wydawnictwa Teamwork Media), napisana wspdlnie z Dr. Dario Severino i
Dr. Oto La Mannag, ktéra doczekata sie ttumaczenia na 13 jezykow.

11 lipca 2019 r., podczas oficjalnej ceremonii, technika AFG byta pierwszg
w historii, ktéra uzyskata uznanie w postaci tytutu ,Witoskiej doskonatosci
na $wiecie” przyznanego przez Biuro Przewodniczgcego Senatu Republiki
Witoskiej.



NASI STOMATOLODZY

Dr. LUCA ORTENSI

Dr. MATTIA MABELLINI

Ukonczyt stomatologie i technike dentystyczng w 1993 roku na Uniwer-
sytecie Bolonskim.

Tytut magistra na Uniwersytecie w Sienie w 2001 r.

Adiunkt na Wydziale Stomatologii Uniwersytetu Katanskiego na kursie z
zakresu protez w latach 2016-2018.

Cztonek Stowarzyszenia Medycznego w Bolonii.

Bierze udziat w kursach aktualizujgcych wiedze z najbardziej znanymi
wioskimi i zagranicznymi protetykami. Opublikowat kilka artykutow
naukowych dotyczgcych protez statych w czasopismach krajowych i
miedzynarodowych. Uczestniczyt jako prelegent w licznych kursach i
kongresach we Wtoszech, w Niemczech, Brazylii, Hiszpanii i USA.

Od 2003 roku prowadzi kurs aktualizujgcy wiedze z zakresu protez
akredytowany przez Ministerstwo Zdrowia.

Prowadzi praktyke w Bolonii, z ograniczeniem do protetyki i stomatologii
rekonstrukcyjnej, we wspotpracy z innymi kolegami.

Mattia Mabellini, rocznik 1986, urodzit sie i pracuje w Brescii. Studiowat w
klasie oboju w Konserwatorium Muzycznym im. Luki Marenzio i literature.
W wieku 17 lat zdobyt stypendium Red Cross Nordic United World College
w Norwegii i dyplom liceum miedzynarodowego.

Kontynuowat nauke jako stypendysta w Stanach Zjednoczonych w Hood
College w stanie Maryland i uzyskat tytut licencjata w dziedzinie biologii,
badajac transfer genéw za pomoca DNA miedzy organizmami.

Wrécit do Europy i uzyskat drugi stopien naukowy w stomatologii.
Otworzyt swoje studio w 2015 roku z przodu Szpitala Cywilnego w Brescii,
gdzie praktykuje chirurgie i stomatologie estetyczng.
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NASZE KURSY

Poniewaz nigdy nie przestajesz
uzupetnia¢ wiedzy, konfrontowaé jej,
uczy¢ sie, odkrywaé, aktualizowac, uczyc
innych... dobrze sie przy tym bawiac!
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